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SR InfuGreen 810 / SD 477X 
Zöld epoxi rendszerek injektáláshoz és infúzióhoz 

 

 

 
Az InfuGreen 810 egy kétkomponensű, bio alapú epoxi rendszer. Kifejezetten zártszerszámos 

eljárásokhoz úgy, mint vákuuminfúzió vagy vákuuminjektálás. 

DNV tanúsítvánnyal rendelkezik 

 

  
SD 4775 

 
SD 4773 

 
SD 4771 

Reakció idő Gyors Közepes Lassú 

Kezdeti viszkozitás (mPa.s) 20 °C 900 510 235 

30 °C 330 220 115 

Fazékidő (100 g) 20 °C 01 h 05 02 h 00 04 h 30 

30 °C 20 perc 35 perc 01 h 50 

Keverési arány    

Súly szerint 100 / 29 100 / 29 100 / 29 

Térfogat szerint 100 / NR 100 / NR 100 / NR 

Maximális szilárdság N/mm2 68 71 72 

% Nyúlás maximális szilárdságnál % 5,1 4,5 4,8 

Tg max °C 94 92 92 

Gélesedési idő (1 mm) 20 °C 06 h 10 11 h 10 22 h 00 

30 °C 03 h 10 05 h 30 12 h 00 

Optimális infúziós idő 20 °C - 01 h 10 05 h 20 

30 °C 35 perc 01 h 20 04 h 00 

Maximális infúziós idő 20 °C 02 h 55 05 h 45 13 h 30 

30 °C 01 h 50 03 h 15 07 h 40 

Vákuum megszűntetése                     20 °C 09 h 50 17 h 40 32 h 00 

30 °C 04 h 25 08 h 30 18 h 00 

Szerszámbontási idő 20 °C 18 h 30 33 h 30 66 h 00 

30 °C 09 h 30 16 h 30 36 h 00 

mailto:composites@sicomin.com
http://www.sicomin.com/


E1649.8 / E1776.5 / E1417.6 / E1417.5 

V 1.3 - 2023. augusztus 01. 

Oldal2 / 10 

SICOMIN kompozitok 
Tel : +33 (0)4 42 42 30 20 

31, avenue. de la Lardière BP 23 13161 Châteauneuf-les-Martigues Cedex - 

Fax : +33 (0)4 42 81 29 E mail :composites@sicomin.com web : www.sicomin.com 

 

 

 
 
 

 
Az InfuGreen 810 egy kétkomponensű epoxi rendszer Bio alapú rendszer hajóépítéshez. 

Zártszerszámos eljárásokhoz, például injektáláshoz vagy infúzióhoz lett kifejlesztve, különösen 

vastag kompozit alkatrészekhez. 

• Ez a rendszer szobahőmérsékleten nagyon alacsony viszkozitással rendelkezik. 

• A különböző térhálósítók lehetővé teszik a kis-, és nagyméretű alkatrészek gyártását. 

• A kikeményedett rendszer ~90 °C-ig hőálló (Tg onset). 

 
Az SR InfuGreen 810 epoxigyanta előállítása során kb. 38 % növényi eredetű szenet használnak 

fel, és a környezetre gyakorolt hatása kisebb, mint a hagyományos epoxi rendszereké. 

A gyanta bio alapú szén tartalmát független laboratórium tanúsítja. 

Carbon 14 mérésekkel (ASTM D6866 vagy XP CEN/TS 16640). 

Ez a százalékos arány az epoxi molekulában található szén eredetének függvénye. 
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Epoxi gyanta SR InfuGreen 810 

 
Megjelenés 

Szín Gardner 

szín 

 folyékony 

színtelen 

≤ 1 

Viszkozitás (mPa.s) 15 °C 2500± 500 
 20 °C 1350± 250 
 25 °C 830± 170 
 30 °C 500± 100 

 
Sűrűség 

 
20 °C 

 
1,16 

 
Bioalapú széntartalom (%) 

 
 

37± 4 

Tárolás (hónapok) 23 °C 24 

 
 
 

 
Térhálósító(k) 
 SD 4775 SD 4773 SD 4771 

Megjelenés 
 

folyékony folyékony folyékony 

Szín  világossárga sárga színtelen 

Gardner szín  ≤ 5 ≤ 4 ≤ 1 

Reaktivitási szint 
 

Gyors Közepes Lassú 

Viszkozitás (mPa.s) 15 °C 200± 40 51± 10 13± 3 

 20 °C 135± 30 41± 8 11± 2 

 25 °C 95± 20 31± 6 9± 2 
 30 °C 70± 15 24± 5 7± 1 

 
Sűrűség 

 
20 °C 

 
1,00 

 
0,98 

 
0,94 

 

 
Eltarthatóság (hónapok) 

 

 
23 °C 

 

 
24 

 

 
24 

 

 
24 
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Keverék(ek) SR InfuGreen 810 / SD 477X - DNV 

 

 SD 4775 SD 4773 SD 4771 

Megjelenés 

Szín 

Keverési 

arány / Súly 

szerint 

Térfogat 

szerint 

Kezdeti viszkozitás (mPa.s) 20 °C 

30 °C 

Sűrűség 20 °C 

folyadék folyadék folyékony 

világossárga világossárga színtelen 

100 / 29 100 / 29 100 / 29 

 

100 / NR 

100 / NR 100 / NR 

900 510 235 

330 220 115 

1,18 1,17 1,16 

 

 
Reaktivitás 20 °C 100 g SR InfuGreen 810 / SD 477X esetén - DNV 

 

 SD 4775 SD 4773 SD 4771 

Exoterm hőmérséklet (°C)  

Exoterm hőcsúcsig eltelt idő 

Az 50 °C eléréséhez szükséges idő 

179 

01 h 10 

01 h 05 

175 

02 h 10 

02 h 00 

204 

04 h 30 

04 h 00 
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Reaktivitás 30 °C 100 g SR InfuGreen 810 / SD 477X esetén - DNV 

 

 SD 4775 SD 4773 SD 4771 

Exoterm hőmérséklet (°C)  

Exoterm hőcsúcsig eltelt idő 

50 °C eléréséhez szükséges idő 

192 

25 perc 

20 perc 

181 

45 perc 

35 perc 

245 

02 h 15 

01 h 50 

 

Reaktivitás 1 mm vastagságú rétegen 

20 °C 
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30 °C 
 

 

Kikeményedés után 

Az epoxi rendszer hőmechanikai értékei optimalizálhatók egy utólagos kikeményedési ciklus (utóhőkezelés) véghezvitelével. 

A Sicomin laboratórium az adatlapokon több előre meghatározott utókeményítési ciklust is biztosít, amelyek lehetővé teszik 

a felhasználók számára a rendszerek összehasonlítását. Ezek a kísérleti ciklusok az Ön egyedi alkalmazásaihoz igazíthatók, 

figyelembe véve a következő paramétereket: 

 

• Kiválasztott epoxi rendszer (Tg max) 

• rendelkezésre álló hőforrás 

• Helyiség mérete és mintavételezés 

• A szerszámozás jellege (az anyag hővezető képessége) 

 
Sok rendszer szobahőmérsékleten és 18°C-tól 24-48 órán át tartó kikeményedés után jó mechanikai tulajdonságokkal 
rendelkezik a formából való kivétel előtt. 

A mechanikai tulajdonságok javulnak néhány órán át tartó 40°C körüli utóhőkezelés során. A magas (maximális) Tg érték a 

lassú és extra lassú térhálósítók alkalmazása során csak magasabb hőmérsékleten történő utóhőkezeléssel alkakíthatók ki. A 

hőkezelési ciklus ~24 órás várakozási idő után megkezdhető, de az utóérlelést később is el lehet kezdeni a különböző 

alkatrészek összeszerelése után és a végső műveletek előtt. Ha a modellek és a szerszámok jellege nem alkalmas magas 

hőmérsékletre, javasoljuk, hogy az első fázisokat a maximálisan megengedett hőmérsékletig végezzük el, majd a lehűlés és 

a termék szerszámból való eltávolítása után folytassuk a hőkezelési ciklust az erre alkalmas támaszszerszámon. 

Hagyományos epoxi rendszer esetén javasoljuk, hogy a ciklust 4 órán keresztül 20°C-os lépésekben végezzük. 

 
Példa egy epoxi rendszerre Tg max 100°C: 

4 óra 40°C-on + 4 óra 60°C-on + 4 óra 80°C-on + szobahőmérsékletre hűtés majd szerszámbontás. 

 
Számos rövid gyártási ciklusú, magas hőmérsékletű epoxi rendszer létezik, amelyek nem illeszkednek ebbe az utólagos 
kikeményedési sémába (pultrúzió, préselés, pre-preg). Ezeknél a rendszereknél a kezdeti kikeményítés biztosítja a 
maximális mechanikai teljesítményt utótérhálósodás nélkül. 

 
Kérjük, hogy ezzel kapcsolatos kérdéseivel forduljon Bencsik Dániel kollégánkhoz +36708860672. 
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Gyanta öntvény mechanikai tulajdonságai: 

 

 

SR InfuGreen 810 / SD 4775 SR InfuGreen 810 / SD 4773 

  

 
24 órás TA 

 

 
24 h TA 

 

 
24 h TA 

 

 
24 órás TA 

 

 
24 h TA 

 

 
24 h TA 

 24 h 40 °C 16 óra 60 °C 8 óra 80 °C 24 óra 40 °C 16 óra 60 °C 8 óra 80 °C 

Szakítószilárdság       

Modulus N/mm2 3 440 3 230 2 980 3 430 3 270 3 040 

Maximális szilárdság N/mm2 80 73 68 72 73,5 71 

Szakítószilárdság N/mm2 70 72 68 70 73,4 70 

Nyúlás maximális szilárdságnál % 3,3 4,6 5,1 3,3 4 4,5 

Nyúlás szakadáskor % 5,5 5,4 5,1 3,9 4,1 5,9 

Hajlítás       

Modulus N/mm2 3 300 3 180 3 110 3 230 3 240 3 055 

Maximális szilárdság N/mm2 119 119 121 114 123 121 

Szakítószilárdság N/mm2 99 115 118 95 114 113 

Nyúlás maximális szilárdságnál % 5 6 6,6 4,6 5,7 6,6 

Nyúlás szakadáskor % 7,7 7,1 7,7 6,7 7,4 8,82 

Nyírás       

Szakítószilárdság N/mm2 48 48 50 48 47 49 

Tömörítés 
      

Modulus N/mm2       

Folyáshatár N/mm2 108 104 102 108 104 103 

Összenyomhatóság % 12,8 15,3 20,3 12,4 15,1 17,3 

Charpy-ütőhajlító szilárdság 
      

 kJ/m2 37 35 31 49 31 32 

DSC-vel mért üvegesedési 
hőmérséklet 
 

      

Tg kezdete °C 67 85 94 65 85 92 

Tg max °C   94   92 

Ezeket a kikeményedési ciklusokat 24 órás szobahőmérsékleten történő keményedési időszak után kell alkalmazni, ami lehetővé teszi a reakció 

befagyását.. 
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Mechanikai tulajdonságok az öntött gyantán : 

 

 

SR InfuGreen 810 / SD 4771 

   

 
24 óra Ta 

 

 
24 h Ta 

 

 
24 h Ta 

  24 h 40 °C 16 óra 60 °C 8 óra 80 °C 

Szakítószilárdság     

Modulus N/mm2 3 380 3 080 3 000 

Maximális szilárdság N/mm2 69 70 72 

Szakítószilárdság N/mm2 53 66 66 

Nyúlás maximális 
szilárdságnál 

% 3,6 4,3 4,8 

Nyúlás szakadáskor % 6,8 6 6,3 

Hajlítás     

Modulus N/mm2 3 120 2 950 2 915 

Maximális szilárdság N/mm2 113 110 116 

Szakítószilárdság N/mm2 63 74 89 

Nyúlás maximális 
szilárdságnál 

% 5 6,2 6,2 

Nyúlás szakadáskor % 11,8 11.2 11 

Nyírás     

Szakítószilárdság N/mm2 45 47 47 

Nyomás 
    

Modulus N/mm2    

Folyáshatár N/mm2 104 93 96 

Összenyomhatóság % 11,7 11,3 15,6 

Charpy-ütőhajlító 
szilárdság 

    

 kJ/m2 29 64 57 

DSC-vel mért üvegesedési 
hőmérséklet 
 

    

Tg kezdete °C 65 79 92 

Tg max °C   92 

Ezeket a kikeményedési ciklusokat 24 órás szobahőmérsékleten történő keményedési időszak után alkalmazzák, ami lehetővé teszi, hogy a 

reakció megfagyjon és exotermizálódjon. 
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Tiszta öntött gyanta mintákon végzett vizsgálatok, előzetes gáztalanítás nélkül, acéllemezek között. 

A következő normák szerint végzett intézkedések: 

Mechanikai vizsgálatok: 

Húzás: NF EN ISO 527-2:2012 

Hajlítás: NF EN ISO 178:2011 

Nyomás: NF EN ISO 604:2004 vagy NF EN ISO 844:2014 (habtermék). 

Charpy-ütőszilárdság: NF EN ISO 179-1:2010 

Nyírószilárdság:  ASTM D732-17 (lyukasztószerszám) 

Rétegközi zsugorodási szilárdság: ASTM D5528-13 

Szívósság (GIC és KIC) : ISO 13586:2000 

 
Vízfelvétel: Belső. Polimerizáció ciklus szerint, megmunkálás, mérlegelés, 70 °C-os 

desztillált vízben töltött idő / 48 óra, mérlegelés 1 órával a kiemelés után, 

 
Ragasztás - Nyírószilárdság: ASTM D3528-96 

ADH= tapadási hiba COH= 

kohéziós hiba 

TLC = vékonyrétegű kohéziós 

hiba FT = szálszakadásos 

tönkremenetel. 

LFT= könnyűszálas szakadási hiba. 

Termikus vizsgálatok: 

Üvegesedési DSC: -5°C és 180 °C között nitrogéngázzal T vagy Onset: 
 

G1 

sebességgel 

1stletapogatás 20 °C/perc 

TG1maximum vagy Onset: 2. letapogatás 20 °C/perc sebességgel 

 
Üvegátmenet DTMA: Hőmérsékleti rámpa 0 °C-tól 180 °C-ig 2 °C/perc normál atmoszférában. 

NF EN ISO 11357-1:2016 TGkezdete G' 

ASTM D4065-12 TGcsúcs G'' 

 
Fizikai vizsgálatok: 

Gardner szín: NF EN ISO 4630:2016 Vizuális módszer 

Törésmutató: NF ISO 280:1999 

Viszkozitás: NF EN ISO 3219:1994 Reométer 50 mm, nyírás 10 s(-) (1) 

Sűrűség folyadékokon: 2811-1:2016 Piknométer 

Sűrűség szilárd anyagokon:  NF EN ISO 1183-3:1999 Héliumos piknométer 

Sűrűség habon: NF EN ISO 845:2009 

Gélesedési idő: G' G''' CP50 reométer - Nyírási sebesség 10 s(-) (1) 

Zöld karbontartalom: ASTM D6866-16 vagy XP CEN/TS 16640 Avril 2014 

 
TA: Környezeti hőmérséklet (20-25 °C) 

NC: Nincs közölt információ 

NB: Nincs törés (maximális hajlítási deformáció: 15 %) 

 
1. oldal táblázat: 

 
Táblázat: Táblázat 1. táblázat: Pot Life: Az 50 °C eléréséig eltelt idő vagy a felhasználás határideje. 

Gél idő: Az 1 mm vastagságú réteg viszkozitási görbéjének érintőinek metszéspontja 

Oldódási idő: A felszabaduláshoz elegendő mechanikai szilárdság eléréséhez szükséges idő 

Minimális vákuumidő: Az az idő, amely alatt vákuum alkalmazható (25000 mPa.s). 

Maximális vákuumidő: Határidő, amely alatt vákuum alkalmazható (G'G '' átlépés) 

Optimális infúziós idő: A 400 mPa.s eléréséhez szükséges idő 

Maximális infúziós idő: A 25000 mPa.s eléréséhez szükséges idő 

Vákuum leállítási idő: A G'G '' határérték eléréséhez szükséges idő+ 20% 
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JOGI MEGJEGYZÉSEK: 

A technikai segítségnyújtás és a kísérletek keretében írásban vagy szóban adott információk nem vonják maguk után a 

felelősségünket. A tájékoztatás jóhiszeműen, a SICOMIN jelenlegi ismeretei és tapasztalatai alapján történik, a termékek megfelelő 

tárolása, kezelése és alkalmazása esetén, normál körülmények között, a SICOMIN ajánlásainak megfelelően. Javasoljuk a SICOMIN 

termékek felhasználóinak, hogy néhány gyakorlati próbával győződjenek meg arról, hogy a termékek alkalmasak-e a tervezett 

eljárásokra és alkalmazásokra. A szállított termékek ügyfél általi tárolása, használata, alkalmazása és átalakítása nem tartozik a 

SICOMIN ellenőrzése alá, és teljes mértékben a felhasználó kizárólagos felelőssége. 

A SICOMIN fenntartja a jogot a termékei tulajdonságainak megváltoztatására. A termék adatlapon feltüntetett valamennyi műszaki adat 

laboratóriumi vizsgálatokon alapul. A tényleges mért adatok és a tűréshatárok az általunk nem befolyásolható körülmények miatt 

változhatnak. 

Amennyiben mégis felelősségünk merülne fel, az minden kár esetén az általunk szállított és az ügyfél által feldolgozott áru értékére 

korlátozódik. Garantáljuk termékeink kifogástalan minőségét, az értékesítés és a szállítás általános keretében. A felhasználóknak 

mindig az érintett termékre vonatkozó helyi termékadatlap legfrissebb kiadását kell figyelembe venniük, amelynek másolatát kérésre 

átadjuk. 
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