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Poxy 56 / SD 7561

Atlatszo exoxi rendszer

Magas szintl novényi eredetii szén
rendszer

Poxy 56 A gyanta a z6ld kémia legujabb innovaciéin alapszik. A gyantat
noveényi eredetl széntartalombdl allitjak elb.

Poxy 56 A migyanta jelentés technoldgiai attérést jelent a kdvetkezékben:
tisztasag, szin, teljesitmény, valamint garanciat nyujt az ipari tonnas mennyiségek
eléallitasra.

Poxy 56 A molekularis szerkezet kézel 51%-a bio eredetl. Ezt a ndvényi eredetl
széntartalmat egy fuggetlen laboratorium altal végzett szén-14-mérésekkel igazoljak (ASTM
D6866 vagy XP CEN / TS 16640). Tobbféle térhaldsitd alkalmazasa is lehetséges, hogy a
termék megfeleljen igényeinek.

Alkalmazasi teriiletek

- Kontakt laminalas (6ntvény vagy ipari munkadarab)
- Injektalas

- Széltekercselés

- Forrd vagy hideg préselés

- Kisebb Ontések
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Halmazallapot folyékony
Szin szintelen
Gardner szin <2
Viszkozitds (mPa.s) @ 15°C 2875 £ 575
@ 20 °C 1600 + 300
@ 25°C 950 + 190
@ 30°C 588 + 112
Siriség @20 °C 1,1980
Torésmutatod @25°C 1,5351 £ 0,002
% Bio alapu szén tartalom 51+2
Raktarozas (honap) @ Ta 24
Megjelenés folyékony
Szin szintelen
Gardner szin <2
Torésmutatd alacsony
Viszkozitas (mPa.s) @15°C 8015
@ 20 °C 60+ 15
@25°C 45+ 10
@ 30°C 32+6
Siriség @ 20 °C 0,9710
Torésmutatéd @ 25°C 1,471 £ 0,002
Raktarozas (hénap) @ Ta 24
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Keverék(ek) SR GreenPoxy 56 / SD 7561
SD 7561
Halmazallapot folyékony
Szin szintelen
Keverési arany
sulyarany 100/ 36
térfogat arany 100/ 45
Srlség @ 20°C 1,1702
Kezdeti viszkozitas @ 20°C 700
PP 50 mm - 10 s-1 (mPa.s) @ 30°C 400
Reaktivitas 1 mm vastag rétegen
@ 20 °C & 30 °C
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SR GreenPoxy 56 /

2dh@Ta+ | 2dh@Ta+ | 24h@ Ta+

Uto térhalositas
24h@40°C |[16h@60°C | 8h@80°C

Huzas

Modulusz N/mm? 3290 3 160 2980
Maximalis huzészilardsag N/mm? 71 71 68
Szakité szilardsag N/mm? 60 67 66
Maximalis nyulas % 3,6 4,3 5
Szakadasi nyulas % 5,2 54 6,4
Rugalmassag

Modulusz N/mm? 3360 3230 3010
Maximalis nyulas N/mm?2 113 118 111
Szakadasi nyulas N/mm?2 91 101 93
Maximalis nyulas % 4.4 53 6
Szakadasi nyulas % 6,5 8,1 9,8
Nyiras

Nyiré szilardsag N/mm?2 46 53 a7
Nyomoszilardsag

Modulusz N/mm?

Folyas hatar N/mm?2 100 100 96
Benyomddas % 12,8 13,2 15,3
Charpy uté hajlité

Szilardsag kJ/m? 36 32 52
DSC uvegesedési hdmérséklet

TG1 alap °C 67 79 78
TG1 maximum °C 85
DTMA lvegesedési atmenet

TG tan delta °C

TeiG fellépd G’ °C

TmG kozép G’ °C

TefG végs6 °C

TGcsucs G” °C
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A tiszta 6ntott miigyanta mintain elvégzett vizsgalatok, el6zetes gaztalanitas nélkiil, acéllemezek kézé6tt. A kbvetkez6
szabvdnyok szerint végrehajtott mérések:

Mechanikai vizsgalatok:

Huzas: NF EN ISO 527-2:2012

Rugalmassag: NF EN ISO 178:2011

Osszenyomhat6sag: NF EN ISO 604:2004 or NF EN ISO 844:2014 (foam product)
Charpy nyiré szilardsag: NF EN ISO 179-1:2010

Nyiré szilardsag: ASTM D732-17 (Punch Tool)

Delaminalédas: ASTM D5528-13

Szilardsag (GIC et KIC) : ISO 13586:2000

Vizfelvétel: Bels6. Polimerizacios ciklus utan, megmunkalas, mérés,

desztillalt vizben t6ltétt id6, 70 ° C /48 ora alatti, suly mérés 1 6ra pihentetés utan.

Héallésag:

Uvegesedési hémérséklet DSC: NF EN ISO 11357-2:2014 -5°C to 180 °C nitrogen géz atmoszféraban

T or alap: Elsé6 ciklus 20 °C/perc

Te1maximum vagy alap: Masodik ciklus at 20 °C/perc

Uvegesedési h6mérséklet DTMA: H6mérséklet tartomény 0 °C to 180 °C @ 2°C/perc normal atmoszféraban
NF EN ISO 11357-1:2016 Tealap G’

ASTM D4065-12 Te maximum G”

Fizikai vizsgalatok:

Gardner szin: NF EN ISO 4630:2016 Visual method

Torésmutatd: NF 1SO 280:1999

Viszkozitas: NF EN ISO 3219:1994 Rheometer 50 mm, shear 10 s1

Folyadék siiriisége: ISO 2811-1:2016 Pycnometer

Szilard termék stiriisége: NF EN ISO 1183-3:1999 Helium Pycnometer

Hab stirtisége: NF EN ISO 845:2009

Gélesedési id6: Cross G’ G” Rheometer CP50 - Shear rate 10 s.1Green Carbone content: ASTM D6866-16 or XP CEN/TS 16640 Auvril
2014

TA: Kérnyezeti hémérséklet (20 to 25 °C)

JOGI MEGJEGYZESEK:

Az irasban vagy szoban megadott informaciok, a technikai segitségnyujtas és a targyalasok soran, elhangzottak
nem jelentik a gyarté felelésségét.

Az informaciodkat j6hiszemien adjak, a SICOMIN jelenlegi ismeretei és tapasztalatai alapjan, a termékek
megfeleld tarolasa, kezelése soran és normal kériimények kdzott alkalmazzak, a SICOMIN ajanlasainak
megfeleléen. Azt javasoljuk, a SICOMIN termékek felhasznalodinak, hogy néhany gyakorlati kisérlettel
ellendrizzék, hogy a kivalasztott anyagok alkalmasak-e a tervezett folyamatokhoz és alkalmazasokhoz. Az
Ugyfélnél torténd tarolas, az anyagok felhasznalasa, a késztermékek elballitasa és atalakitasa nem a SICOMIN
ellen6rzése alatt all, emiatt teljes egészében a felhasznalo felel6ssége.

A SICOMIN fenntartja a jogot a termékek tulajdonsagainak megvaltoztatasara. A termékismertetében megadott
Osszes miszaki adat laboratériumi tesztekre épul. A ténylegesen mért adatok és az esetleges tolerancia a télink
fuggetlen kérilmények miatt valtozhat.

Ha ennek ellenére vallaljuk a felelésséget, akkor az esetleges kartérités az altalunk szallitott aruk értékére
korlatozédik. Garantaljuk termékeink allandé minéségét, az értékesités és a szallitas altalanos 6sszefliggésében.
A felhasznaléknak mindig hivatkozniuk kell az érintett termék helyi termékismertetéinek legfrissebb kiadasara,
amelyeket kérésre megadunk.



