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SR 8100/ SD 882X

Infazios rendszer

Lloyd's
Register DNV-GL

Az SR 8100 kétkomponensl epoxi-rendszer. Kifejezetten injektalashoz
vagy infuzidhoz fejlesztették ki.

A rendszer kdrnyezeti hdmérsékleten nagyon alacsony viszkozitassal
rendelkezik. A kulonféle térhaldsitok lehetévé teszik kis vagy nagy
munkadarabok formazasat, gyors kikeményedési idével. Magas szinti
mechanikai tulajdonsagok érhetdk el az SR 8100 / SD 882x
rendszerrel. A kikeményedett rendszer ellenallast nyujt 80 ° C-ig

(Tg 1) DNV-GL (TAKOOOO1FU) és LR (MATS/4612/1) engedélyezett.

Profil:

Végrehaijtas 20 ° C-on, 70% -nal kevesebb paratartalom alatt.

Valassza ki a térhalositét a kornyezeti hémérséklet, a kivitelezés és az elkészitendd
alkatrész mérete szerint.

Térhalositsa kdrnyezeti hbmérsékleten, majd utdkezelés 40-80 ° C-on.

Alkalmazas:
RTM, infazio, injektalas, kézi laminalas, szerszam készités, dntés, laminalas...
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Megjelenés folyékony
Szin sarga
Gardner szin <2
Viszkozitas (mPa.s) @ 15°C 2350 + 450
@ 20 °C 1250 + 250
@ 25°C 765 + 155
@ 30 °C 475+ 95
@ 40 °C NC £ NC
Slriség @ 20 °C 1,1580
Fénytorési index @25°C 1,554 +,002
Raktarozas (hénap) @ Ta 24
Megjelenés folyékony folyékony folyékony
Szin szintelen vilagos sarga szintelen
Gardner szin <4 <3 <3
Reakcio szint Standard Kbzepes Lassu
Viszkozitas (mPa.s) @15°C 712 12+2 265
@ 20 °C 612 9+3 20+4
@25°C 5+2 83 163
@ 30°C 4+2 712 133
Slriség @ 20 °C 0,9440 0,9420 0,9370
Toérésmutato @25°C 1,498 +,002 1,4844 + ,002 1,471 +,002
Raktéarozas (honap) @ Ta 24 24 24
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Keverék(ek) SR 8100 / SD 882X
SD 8824 SD 8823 SD 8822
Megjelenés folyékony folyékony folyékony
Szin vilagos sarga vilagos sarga vilagos sarga

Keverési arany

Suly szerint 100/ 22 100/ 26 100/31
Térfogat szerint 100/ 27 100/ 32 100/ 39
Kezdeti viszkozitas @20°C 300 340 390
PP 50 mm/ 10 s (mPa.s) @ 30 °C
Siriség @20°C
Reaktivitas @ 20 °C 500 g SR 8100/ SD 882X
SD 8824 SD 8823 SD 8822
Exoterm h6mérséklet (°C) 210 210 205
Exoterm csucs elérési ideje 87 125 210
50 °C-on elérési id6 (perc) 81 115 188
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Reaktivitas @ 25 °C 500 g SR 8100/ SD 882X
SD 8824 SD 8823 SD 8822
Exoterm h6mérséklet (°C) 210 210 210
Exoterm csucs elérési ideje 54 84 171
50 °C-on elérési id§ (perc) 46 73 148
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Reactivitas 1 mm vastag réteg
@ 20 °C
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Timet —»

—— SR8100/SD 8824 @ 30°C —¥- SR8100/SD 8823 @ 30°C —— SR 8100/SD 8822 @ 30°C
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SR 8100/ SR 8100/
Utétérhaldsitas 2Zdh@Ta+ |[2dh@Ta+ |[24h@Ta+ |24h@Ta+ [2dh@Ta+ | 24h@ Ta+
24h@40°C|16h@60°C 8h@80°C [24h@40°C |[16h@60°C| 8h @ 80°C
Huzas
Modulusz N/mm? 2900 2 850 2 800 3200 2900 2900
Maximalis huzészilardsag N/mm? 60 59 65 66 74 71
Szakitd szilardsag N/mm?2 50 50 54 66 71 66
Maximalis nyulas % 3,2 3,9 4,7 2,6 4,4 4,7
Szakadasi nyulas % 3,8 59 9,3 2,6 5 6,4
Rugalmassag
Modulusz N/mm? 3000 2 850 2 800 3100 3000 2900
Maximalis nyulas N/mm? 108 106 104 114 117 115
Szakadasi nyulas N/mm? 64 51 75 81
Maximalis nyulas % 4,9 5,7 5,7 4,6 54 5,8
Szakadasi nyulas % 11,8 12 13,6 15,2 11,5 11,1
Nyiras
Nyiro szilardsag N/mm?2 42 43 41 47 47 46
Nyomészilardsag
Modulusz N/mm?
Folyas hatar N/mm? 90 89 86 102 929 96
Benyomodas % 11,8 15,9 13,6 12,6 12,5 13,2
Charpy iit6 hajlité
Szilardsag kJ/m? 52 52 50 97 93 55
DSC uvegesedési hémérséklet
TG1 alap °C 63 74 77 64 76 88
TG1 maximum °C 80 88
DTMA ilivegesedési atmenet
TG tan delta °C
TeiG fellept G’ °C
TmG kbzép G’ °C
TefG végso °C
TG csucs G * °C
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SR 8100/

Utotérhaldsitas 2Z4h@Ta+ |[24h@Ta+ |[24h@ Ta+

24h@40°C|16h@60°C | 8h@ 80°C
Hazas
Modulusz N/mm?2 3000 2850 2800
Maximalis huzészilardsag N/mm? 70 71 73
Szakito szilardsag N/mm? 63 4,1 70
Maximalis nyulas % 3,3 6,1 53
Szakadasi nyulas % 3,8 55 6,3
Rugalmassag
Modulusz N/mm? 3400 3050 2800
Maximalis nyulas N/mm?2 115 120 119
Szakadasi nyulas N/mm?2
Maximalis nyulas % 3,9 5,6 6,2
Szakadasi nyulas % 58 9 9,3
Nyiras
Nyiré szilardsag N/mm? 47 47 46
Nyomoészilardsag
Modulusz N/mm?
Folyas hatar N/mm?2 112 111 105
Benyomodas % 9,8 9,7 7,9
Charpy iité hajlité
Szilardsag kJ/m? 26 35 26
DSC livegesedési homérséklet
TG1 alap °C 68 85 88
TG1 maximum °C 90
DTMA iivegesedési atmenet
TG tan delta °C
TeiG fellept G’ °C
TmG kozép G’ °C
TefG végso °C
TG csucs G * °C
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A tiszta 6ntott miigyanta mintain elvégzett vizsgalatok, el6zetes gaztalanitas nélkiil, acéllemezek kézétt. A kbvetkez6 szabvanyok
szerint végrehajtott mérések:

Mechanikai vizsgalatok:

Huzas: NF EN ISO 527-2:2012

Rugalmassag: NF EN ISO 178:2011

Osszenyomhatdsag: NF EN ISO 604:2004 or NF EN ISO 844:2014 (foam product)
Charpy nyiré szilardsag: NF EN ISO 179-1:2010

Nyiré szilardsag: ASTM D732-17 (Punch Tool)

Delaminalédas: ASTM D5528-13

Szilardsag (GIC et KIC) : ISO 13586:2000

Vizfelvétel: Bels6. Polimerizacios ciklus utan, megmunkalas, mérés,

desztillalt vizben t6ltétt id6, 70 ° C /48 ora alatti, suly mérés 1 6ra pihentetés utan.

Héallésag:

Uvegesedési hémérséklet DSC: NF EN ISO 11357-2:2014 -5°C to 180 °C nitrogen géz atmoszféraban

T or alap: Elsé6 ciklus 20 °C/perc

Te1maximum vagy alap: Masodik ciklus at 20 °C/perc

Uvegesedési h6mérséklet DTMA: H6mérséklet tartomény 0 °C to 180 °C @ 2°C/perc normal atmoszféraban
NF EN ISO 11357-1:2016 Tealap G’

ASTM D4065-12 Te maximum G”

Fizikai vizsgalatok:

Gardner szin: NF EN ISO 4630:2016 Visual method

Torésmutatd: NF 1SO 280:1999

Viszkozitas: NF EN ISO 3219:1994 Rheometer 50 mm, shear 10 s1

Folyadék siiriisége: ISO 2811-1:2016 Pycnometer

Szilard termék stiriisége: NF EN ISO 1183-3:1999 Helium Pycnometer

Hab stirtisége: NF EN ISO 845:2009

Gélesedési id6: Cross G’ G” Rheometer CP50 - Shear rate 10 s.1 Green Carbone content: ASTM D6866-16 or XP CEN/TS 16640 Avril 2014
TA: Kérnyezeti hémérséklet (20 to 25 °C)

JOGI MEGJEGYZESEK:

Az irasban vagy szoban megadott informaciok, a technikai segitségnyuijtas és a targyalasok soran, elhangzottak
nem jelentik a gyarté felel6sségét.

Az informaciokat j6hiszemien adjak, a SICOMIN jelenlegi ismeretei és tapasztalatai alapjan, a termékek megfeleld
tarolasa, kezelése soran és normal kériimények kézott alkalmazzak, a SICOMIN ajanlasainak megfeleléen. Azt
javasoljuk, a SICOMIN termékek felhasznaldinak, hogy néhany gyakorlati kisérlettel ellenérizzék, hogy a
kivalasztott anyagok alkalmasak-e a tervezett folyamatokhoz és alkalmazasokhoz. Az lgyfélnél térténd tarolas, az
anyagok felhasznalasa, a késztermékek elballitasa és atalakitasa nem a SICOMIN ellenérzése alatt all, emiatt
telies egészében a felhasznalo feleléssége.

A SICOMIN fenntartja a jogot a termékek tulajdonsagainak megvaltoztatasara. A termékismertetében megadott
Osszes miszaki adat laboratériumi tesztekre épul. A ténylegesen mért adatok és az esetleges tolerancia a télink
fuggetlen kérilmények miatt valtozhat.

Ha ennek ellenére vallaljuk a felelésséget, akkor az esetleges kartérités az altalunk szallitott aruk értékére
korlatozédik. Garantaljuk termékeink allandé minéségét, az értékesités és a szallitas altalanos 6sszefliggésében.
A felhasznaldknak mindig hivatkozniuk kell az érintett termék helyi termékismertetinek legfrissebb kiadasara,
amelyeket kérésre megadunk.



