ebalfta
adalap P22/P 22 \/
Alap Modellez6 paszta
Gyanta P22
Térhaldsitd P22
Szin voroses barna
Alkalmazas Tulaidonsaaok
« autéipar * j0 kézi modellezés

* légijarmi konstrukcio
* ipari design

* pontos dimenzi6
* nagyon jol megmunkalhat6
* hosszu feldolgozasi id6

Megmunkalas - adatok

Termék Keverék Gyanta Térhalésito
P22/P22 P22 p 22
Szin red brown white brown
Keverési arany p.b.w. 100 100
Viszkozitas 25°C-on mPas krémes krémes krémes
Siriseég 20°C g/cm3 0,50 £ 0,03 0,50 £ 0,03 0,50 £ 0,03
Fazék id6é 200 g/ 20°C perc 40 - 50 - -
Térhalésodasi id6 RT ora 13-15 - -
Miiszaki adatok
Tulajdonsagok Megfelelésség Egység Erték
Hajlit6 szilardsag ENISO 178 MPa 11+0,8
Maximalis nyulas EN ISO 178 % 1,04 £ 0,05
Haijlitasi modulusz EN ISO 178 MPa 1279 £ 150
Utésallésag (Charpy) EN ISO 179 kJd/m2 1,25+0,15
Nyomoszilardsag EN ISO 604 MPa 15,8 £ 0,5
Hoéallésag (Martens) DIN 53458 °C 3512
Uvegesedési hémérséklet TG TMA °C -
Shore keménység DIN ISO 7619-1 Shore D 45+ 2
Hétagulasi egyutthatéd internal test / 10-6K-1 ca. 40
Dilatometer
Linearis zsugorodas internal % -

Kereskedelmi kiszerelés

Egységek Gyanta P 22

Térhalosité P 22

2,500 kg / 10,000 kg
2,500 kg / 10,000 kg
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Miszaki

adalap P22/P 22 e&qﬂy

Tanacsok a feldolgozashoz

Noha jol keverhetd, a gyanta pasztat és térhaldsitot gépi uton sziikséges dsszekeverni, amig egységes allagot nem kapunk.
Kisebb, 2-3 kg-os mennyiségek kézzel keverhetbk. Nagyon egyszeriien, a két komponens ugy kell dsszeverni, mint egy tésztat.

A két alkotéelem keveréke nem tapad a kezéhez, ezért nagyon jol formazhato..

A keverbedény, a kever6 és a kezek vizzel kbnnyen megtisztithatok. Ajo tapadas érdekében,

pl. fa vagy poliuretan tablak esetében, javasoljuk el6szér a KP6 / TGL kotd paszta vagy egy altalanos célu gyanta felvitelét.
Az ebalta P 22 egy Iépésben felhordhato 30 - 40 mm vastagsagban.

Altalaban

Az ebalta P 22 egy nagyon j6 formazhatdsagu, kétkomponensi epoxi-modellpaszta, amelyet szobahdmérsékleten torténd
keményedés utan kdnnyen megmunkalhatunk a forma karositasa nélkul és jelent6s por képz&dés nélkul. Sarl felépitésének,
modellezd tulajdonsagainak és sima allaganak kdészdnhetéen kivaldan alkalmas mestermodellek gyartasara.

A felllet sirl konstrukcioja miatt, nem szivja fel a nedvességet, ami a mestermodelleket méretben stabilitassa teszi.

A bevonat vastagsagatdl fliggben, 24-36 ora elteltével végezhet6 a mechanikus kezelés.

Raktarozas

Megfeleld raktarozasi hémeérséklet 18-25°C.

A kedvezétleg raktarozasi korilmények miatti kikristalyosodas visszafordithatd. 60° C-ra torténd felmelegitéssel.
A nyitott tartalyokat hasznalat utan azonnal le kell zarni, és nedvességtél védeni kell. A felnyitott tartalybol az anyagot 4 héten
belll fel kell hasznalni.

A szavatossagi id6 megtalalhaté a csomagolason.

Biztonsagi intézkedések
Kérjuk, kdvesse a vegyipar kormanyzati biztonsagi szervezetének évintézkedéseit, amikor ezzel az anyaggal dolgozik.
Keérjik, kdvesse a biztonsagi tanacsokat!

Hulladékkezelés

A helyi hatésagokkal valé megallapodas szerint a kikeményedett anyag haztartasi vagy kereskedelmi hulladékként
artalmatlanithaté. A nem kikeményedett anyag olyan hulladék, amelyeket ellenérzétt koriilmények kozott kell artalmatlanitani,
és ennek megfeleléen kell megsemmisiteni.

Tovabbi kérdéseivel forduljon bizalommal a termékbiztonsagi osztalyhoz.

Az utasitasokat és az ajanlasokat johiszem(en adjak, hosszu tapasztalatokon és gondos teszteken alapulnak. Mivel a felhasznalasi feltételeket nem befolyasolhatjuk, és az
alkalmazasok és a munkamddszerek sokoldalisaga miatt nem vallalunk garanciat. Minden informacié nem kételezé érvényd, és nem garantdlja a termék kilénleges tulajdonsagait
vagy tulajdonséagait. Az ebalta adatai ellenére az tigyfélnek sajat teszteket kell készitenie az alkalmazasok és a feldolgozas vonatkozasaban. Kiilénleges garancia igénylése esetén
elengedhetetlen az irasbeli megallapodas.
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