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Mix Fill 30 - Mix Fill 10

Toltéanyag formulak csiszolhaté

felulethez
Leiras
Halmazallapot: por
Tipus: A formula szervetlen t6ltbanyagon és Ureges
mikrorészecskéken alapul.
Kompatilis: Epoxi, poliészter, vinilészter és poliuretan gyantak.
Alkalmazas: Kitt készitéséhez, finom vagy kézepesen finom csiszolhato
felulethez.
Hémérsékleti ellenallas: 100°C felett (cask a toltbanyag)
Kémai ellenallas: Viz, savak és szerves bazisok, olddszerek
Mix Fill 30: Kdérnyezetbarat, viszonylag kemény. Hasznalja vastag fellileten,
simitasra.
Mix Fill 10: Puha, kdnny( csiszolni, finom szemcsés. A poliuretan vagy
epoxi alapozas elétt alkalmazando.
Alkalmazas als6 fedés befejezés elétti fedés
Alkalmazhato6 3cm kevesebb mint 1cm
vastagsag 300 100
Siiriség g/l 730 680

Keverék slirisége g/l + 30

Keverck szine krémfehér szurke
Keverési arany tolerancia Kivalo Nagyon jo
Csiszolasi keménység Kozepes Puha
Csiszolasi elttmddés Alacsony Nagyon alacsony

Keverési arany SR 1610 / SD 2613 (R/H) 100 g/ 47 g or 100 ml / 50 ml (2/1 térfogat szerint)
Keverési arany 100g R/H+ 3 g 7749 274
Keverési arany 100 ml R/H + 30 ml 270 ml 270 ml

Koltség kalkulacio

Csak toltéanyag ar 1 3.6
Keverék ar kg 1 15
Keverék ar liter 1 1.4

R/ H : R gyanta / H térhalosito

@ 20°C @ 25°C
Fazék id6 SR 1610/ SD 2613 500 g keverékhez 60’ 35
Feldolgozasi idé 3 mm vastag kitthez 2h 1h30
3 mm-es kitt boritas csiszolhato ..6ra 20 h 16 h
utan
660 liter Kitthez 448.80 kg 1 x 240 kg 4 x 28.2 kg 4 x 24 kg
165 liter kitthez 112.20 kg 2 x 30 kg 1x28.2 kg 1x 24 kg
28 liter kitthez 18.70 kg 1x10kg 1x4.7kg 2x2kg
14 liter kitthez 9.35 kg 1x5Kkg 1x2.35kg 1x2kg
3 liter kitthez 1.96 kg 1x 1.05kg 1x0.49 kg 1x0.42 kg
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895 liter kitthez 652.80 kg 1 x 240 kg 4 x 28.2 kg 6 x 50 kg

258 liter kitthez 188.20 kg 2 x 30 kg 1x28.2kg 2 x 50 kg
37 liter kitthez 26.70 kg 1x10Kkg 1x4.7kg 2 x 6 kg
18 liter kitthez 13.35 kg 1x5Kkg 1x2.35kg 1x6Kkg
4 liter kitthez 2.79 kg 1x1.05kg 1x0.49 kg 1x1.25kg

Feliilet elokészitése

Epoxi : Laminalt fa, szendvics elemek

Zsirtalanitas: (vizben oldédé mosadszerrel, alkohollal), csiszolas, por eltavolitasa.
Megjegyzés: be kell tartani a miveletek sorrendjét!

Kdzvetlen felhordasnal, ha Peeltexel dolgozik (héjréteg), tavolitsa el a Peeltexet
kozvetlenll a festés el6tt. (A felllet védelme a miihelyszennyezés ellen)

Meritett fém

SA 2,5 homokfuvo vagy ST 3 tlpisztoly: durvasag 25-75 mikron. Egy réteg Seaprim EP 140, majd
egy réteg Seacoat EP 215 HB felhordasa.

Megjegyzés: Ha a Mixfill rendszert kdzvetlentl a Seaprim EP 140-re lehet felvinni, akkor a felliletet
etanollal kell megtisztitani, majd finoman csiszolni Scotch Brite 3M-mel (kdzepes szemcséjlvel).
Ennek ellenére biztonsagosabb a Seacoat EP 215 HB réteg felvitele, hogy a megfelel§ vastagsagu
réteg legyen a csiszolashoz, miel6tt a Mixfill-t felviszik, anélkil hogy Seaprim EP 140-t
alkalmaznak. Az ujbdli bevonas ideje hosszabb a Seacoat EP 215 HB réteg esetében.

Aluminium:
Zsirtalanitas, csiszolas 24/36 alatt vagy finomfuvas
Vigyen fel egy réteg WP Primer WP 110-et, majd egy réteg Seaprim EP 140-et.

Régi vagy ozmoézus poliészter kompozit

Zsirtalanitas, majd csiszolas, homokfuvas vagy a gélbevonat csiszolasa.

Aljzat 300 mikronnal kisebb porézussaggal (csiszolt felllet 80/120): 1 réteg.

Az EP 215 feluletet hagyjuk polimerizalédni 24 6ran at szobahémérsékleten (15 ° C felett).
Homokfuvott szubsztrat: apritott szalu szévet er6sen agressziv, nagy porozitasu: egy réteg epoxi-
gyantat oldoszer nélkil. A Mix Fill felhordasa kdzvetlenll az epoxigyanta gélesedése utan torténik,
vagy a kikeményitett gyantan, mely teljesen zsirtalanitott és 80/120-as finomsaggal csiszolt.
Tovabbi informacidkhoz olvassa el a hasznalati utasitast vagy forduljon miszaki osztalyunkhoz.

Aranyok / Keverék

Vegye figyelembe a gyanta / térhaldsité aranyt, alaposan keverje 6ssze az dsszetevdket. Mérje ki
pontosan és hasznalja az alkalmazott szerszamokat, az el6készitett mennyiség szerint.

Helyezze be a Mixfill téltéanyagot tébb Iépésben a gyanta / térhalositd keverékbe. Ha 300 mi-nél
tobb kitt van, hasznaljon lassu mechanikus kever6t.

Javasolt felhasznalas
1 mm-es réteghez 1 mz 1 liter keverék.
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Idéjarasi koruilmények

A szubsztrat hémérséklete 3 ° C-al magasabb, mint a harmatpont.

Kerulje a nedves id6jarast, és a 15 ° C alatti kdrnyezeti hémérsékletet.

Tartsa zarva a csomagolast, ne tarolja nedves kornyezetben, a helyes tarolasi hémeérseéklet:
15 ° C - 30 ° C kdzétt van.

Az elkészult fedéréteget 7 napig ne tegye ki esének.

Kovetkezo rétegek

Az elsé réteget szlkséges portalanitani és készre csiszolni az uj felvitel el6tt.

SR 1610/ SD 2613/ Mix Fill 10 — befelezé réteghez. Kdzepes a finom csiszolashoz a
festést megel6zéen.

EP 215 HB tengeri bevonat — 2 réteg nem meritett kdrnyezetben. 3-4 réteg meritett
kornyezetben.

SD 2613 mar6 hatasu — kerulje a szemmel és bérrel torténé érintkezést. Kezet védje
gumikesztylvel. Oldészerrel ne mosson kezet, csak szappannal és vizzel. Zart térben
szell6ztessen. A csiszolas alatt viseljen porvédd maszkot.

Védje a természetet, ne dobja a hulladékot csatornaba.

Sicomin, 31 avenue de la Lardiére, 13220 Chateauneuf les Martigues, France
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